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Firma LABARA s.r.o0. byla zaloZena v roce
1995 jako obchodni organizace. Hlavni
¢innosti byl nakup a prodej vrstvenych elek-
troizola¢nich materiali. Postupnym rozvo-
jem a zajmem zakaznika naSe spolecnost
rozsifovala sortiment o kompletni dodavky
pro elektrotechnicky pramysl. Tak jiZ v roce
1998 nase spolecnost mohla svym zakazni-
kam nabizet i opracovani elektroizolacnich
materiald, plasta a neZeleznych kovii na CNC
strojich dle jejich pozadavkua a vykresové
dokumentace. Nabizime dodavky fezanych
dilct, lakovani dilci, lepeni, tepelné tvaro-
vani plasti. Umime vyhovét zakaznikovi -
vyrobime jak kusovy vyrobek, tak dodavame
i ve velké sérii. Také provadime naslednou
montaz elektrotechnickych komponentu dle
pozadavki. Mame potfebné strojni vybaveni
k této cinnosti - CNC soustruhy, CNC frézky,
pily a vodni paprsek.
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V nasem sortimentu elektroizola¢nich mate-
riala naleznete - desky, tyce, trubky, drazkové
izolace, technické tkanice, lepici pasky, izo-
la¢ni trubky, slidové izolace, kruhové a pro-
filové médéné a hlinikové draty pro vinuti,
zavojové rohoZe pro laminaci, skelné tkaniny
a prize. Nabizime rovnéz vodice a kabely pro
elektrické rozvody.

Kvalita vyroby je garantovana certifikovanym
systémem ISO 9001:2009 a dale nabizime UL
Repacking.

Qbara-rus

Nase spolecnost mnoho let spolupracuje se
zakazniky z Ruské Federace a na podporu
téchto aktivit se rozhodla zalozit v roce 2012
v Jekatérinburgu dcefinou spolecnost
LABARA-RUS.

Jeji hlavni c¢innosti jsou dodavky elektroizo-
la¢nich materiala pro elektrotechnicky a
strojirensky pramysl. Jsou to predev$im
vyrobci transformator, elektrickych zaftize-
ni, motori a generatori, tlumivek, reaktor,
vyrobci dopravni techniky (vlaky, tramvaje,
trolejbusy aj.) v Rusku a dal$ich postsovét-
skych republikach.

Vyrobni program spolecnosti je déleni a
opracovani elektrotechnickych materiali.
LABARA-RUS vyuziva vlastni technologii
(know-how) na vyrobu sklolaminatovych
trubek. Soucasti vyroby je lakovani a lepeni
elektroizola¢nich materiala dle specifikace
zakazniku. Pro specialni aplikace nabizime
déleni a opracovani vodnim paprskem.

Hlavni dodavané materialy jsou desky, tyce,
trubky, plasty, drazkové izolace, technické
tkanice, lepici pasky, izola¢ni trubicky, slido-
vé izolace a jiné. Tyto materialy se dodavaji
ve standardné vyrobnich formatech, ale hlav-
né formou prifeza a predevsim obrabénych
dilci dle vykresové dokumentace zakaznika.

Elektroizola¢ni materialy jsou dodavany dle
norem GOST nebo evropskych norem DIN.
LABARA-RUS ma moderni technologické
vybaveni, nova CNC zafizeni - formatovaci
pily, frézky a soustruhy.

www.labara.ru J




Pro dalsi rozvoj spolecnosti a upevnéni CNC DELENI
postaveni na ruském trhu probéhla akvizice

elektrotechnického zavodu BIZ - Bobrovsky
izola¢ni zavod, ktery se nachazi 35 km od Je-
katérinburgu, rozloha arealu zaujima plochu

10 ha.

Nase firma je specialistou v déleni elektroizo-
la¢nich materiala a plasti na formatovacich
CNC pilach. Rezeme do tloustky 100 mm dle
pozadavku zakaznika. Maximalni délka rezu
je 3100 mm s presnosti +/- 0,1 mm.

CNC OBRABENI

Bobrovsky izola¢ni zavod je jednim z tradic-
nich, dlouholetych vyrobci elektro izola¢-
nich materiala a dilci v Rusku.

KVALITA

Pro zajisténi kvality vyrobkii, ve shodé se
soucasnymi standardy, nase produkty a
veSkeré procesy neustale monitorujeme. Jsme
vybaveni vSemi modernimi méficimi zafize-
nimi, véetné 3-D méficiho systému. Mimo
pravidelnych auditi je spolecnost LABARA
auditovana a vyhodnocovana Vami, nasimi
zakazniky. Na zakladé Vasich naméta pak
neustale vylepSujeme nase procesy.

ZPET NA SLEDOVATELNOST
VYROBNICH DAVEK

Jsme vybaveni modernimi vysokorychlostni-
mi CNC stroji, zarucujici dosazeni vysokych
rozmérovych a geometrickych presnosti

v pozadované jakosti povrchu. Mimo tfio-
sych frézovacich vertikalnich CNC stroju, s
pridavnou ctvrtou osou, disponuje nas stro-
jovy park horizontalnim dvoupaletovym ob-
rabécim CNC centrem MAKINO. Maximalni
rozméry obrobku jsou do priméru 750 mm

a vysky 950 mm s hmotnosti dilce do cca 400
kg. Pro obrabéni rotacnich soucasti je k dis-
pozici CNC soustruznické centrum OKUMA
Genos s moznosti upnuti obrobku o priméru
do 340 mm. Tento stroj diale umoziuje obra-
béni v osach C a Y. Pro zajisténi opracovani
tvarové slozitych dilcii disponujeme péti-
-osym obrabécim centrem HERMLE C400 U
s naklapécim otoénym stolem o priméru 650
mm.

REZANI VODNIM PAPRSKEM

Hlavnim oborem c¢innosti zavodu je vyroba
vrstvenych deskovych materiala (réizné typy
vyztuZi — papirové, sklolaminatové a textil-
ni).

Dalsi vyrobni divize jsou féliové dielektrika,
impregnované materialy, izolatory, textitové
elektrotechnické tyce, sklolaminatové profily
ruznych tvar, dogbony, vrstvené lepenko-
vé, elektrotechnické papirové trubky a tyce,
sklolaminatové trubky.

Diky internimu systému sledovani zakazky,
od jejiho prijeti az po dodani k zakaznikovi,
je pro nas samozfejmosti také dokonala zpét-
na sledovatelnost vyrobnich davek.

TECHNICKE PORADENSTVI

Hlavnimi zakazniky Bobrovského izolacniho
zavodu LLC jsou podniky z téchto odvétvi:

o Elektrotechnika (vysoké a nizké napéti,
transformatory, vyroba kabela)

o Energetika (elektromotory, turbogenerator,
vakuové prepinace, izolatory)

Nasi pracovnici Vam pomohou s vybérem
vhodného materialu, doporucenim vhodnych
toleranci ¢i jakosti funk¢nich povrchi sou-
casti, vyrobou prototypi a vzorkd. V kazdém
okamziku se plné vynasnaZime co nejvice
vyhovét Vasim potiebam, pricemz diiraz je
vidy kladen na individualni pfistup ke kaz-
dému zakaznikovi.

o Elektronika (mikroelektronika, desky plos-
nych spoji, mérici pristroje)

Pro zvys$eni efektivnosti vyroby nékterych
dilct deskového tvaru byl strojovy park firmy
Labara rozsifen o vyrobni technologii fezani
vodnim paprskem. Stroj o velikosti pracovni
plochy 2x3 metry je vybaven 2 hlavami - fe-
zaci a zavitovaci. Ta umoznuje fFezat zavity aZ
do velikosti M12 (v zavislosti na typu materi-
alu).

LASEROVE POPISOVANI A FINALNI
UPRAVY DILCU

o Hutnictvi

« Stavebnictvi

Bobrovsky izola¢ni zavod je spolecnost s
dlouholetymi zkusenostmi v elektrotechnic-
ké vyrobé izola¢nich materiala. V soucinnos-
ti s tradi¢nimi zptisoby vyroby a soucasnymi
www.biz-ural.ru mloderl}imi technologiemi ’vyuiivém’e noy.é
vyrobni postupy a moderni vybaveni. Nasi
zameéstnanci jsou vysoce kvalifikovani a
$koleni, tak aby nase zbozi vidy splnovalo
vysoké pozadavky na kvalitu a uspokojilo
veskeré potieby zakaznika.

Vsechny opracované dilce jsme, na zakladé
pozadavku, schopni znacit laserovym po-
pisovacim zafizenim - textem ¢i grafickymi
popisy (loga, obrazky atd.)

Dale zajistujeme finalni povrchovou upravu
obrobenych dilct jako napriklad lakovani,
barveni, niklovani, zinkovani, stf¥ibfeni a
eloxovani.

Systém managementu
jakosti spolecnosti BIZ
je certifikovana dle
normy ISO 9001-2011. [
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STROJNI
VYBAVENI

5-ti osy stroj SAHOS - Dynamik:

(obrabéni izolanti)

Rozméry obrobki, které jsme schopni obra-
bét jsou 1250x2750x650 mm

Vertikalni 3 osé CNC frézovaci a vrtaci cen-
tra MCV 1016 QUICK s mozZnosti pouZziti
ctvrté otocné osy:

(obrabéni izolantu, nezeleznych kovi a plas-
ta)

Pojezd stolu v ose X: 1016 mm
Pojezd stolu v ose Y: 610 mm

Pojezd vieteniku v ose Z: 710 mm
Upinaci plocha stolu: 1300 x 600 mm
Maximalni zatiZeni stolu: 700 kg

SAHOS N
dynamic

Obrabéci centrum HERMLE C 400 U:
(5-ti 0sé obrabéci centrum)

Naklapéci otocny stiil: 0 650 mm
Pojizdéci drahy X-Y-Z: 850 - 700 - 500 mm

Horizontalni dvou-paletové CNC obrabéci
centrum MAKINO a61nx
(obrabéni nezeleznych kovi a plasti)

Posuv osy X (stojan podélné): 730 mm

Posuv osy Y (vfeteno vertikalné): 730 mm
Posuv osy Z (stil pficné): 800 mm

Stal:

Velikost palety: 500 x 500 mm

Velikost obrobku (primér/vyska): 800 / 1 000 mm
Maximalni hmotnost obrobku: 500 kg
Vreteno: otacky 15 000 min-1

Vodni paprsek AQUACUT 3001.20 WB:
(fezani vSech typt materiala)

Pracovni plocha stolu: 3000x2000 mm
Maximalni sila materialu: 100-150 mm dle
typu materialu

Stroj vybaven dvéma hlavami - jedna fezaci,
druha vrtaci a zavitovaci, s moznosti rezat
zavit M12

Vertikalni 3 osé CNC frézovaci a vrtaci cent-
ra MAKINO PS 95
(obrabéni nezeleznych kovi a plasti)

Pojezd stolu v ose X: 920 mm

Pojezd stolu v ose Y: 510 mm

Pojezd vieteniku v ose Z: 460 mm
Upinaci plocha stolu: 1170 x 510 mm
Maximalni zatiZeni stolu: 800 kg

CNC soustruznické centrum OKUMA Genos
L300EMY
(obrabéni nezeleznych kovi a plasti)

Max. obézny: @ 520 mm

Vrtani vietene: @ 80 mm

Obrabény @: max. 340 mm
Vzdalenost vieteno-revolver: 1020 mm
Vieteno:

Otacky: 25 - 3000 ot/min

Vykon: 11,0 kW

Pohanéné nastroje pro frézovani

Dlouhotoc¢ny automat Manurhin K'MX 432
(CNC soustruh s podavacem)
(obrabéni nezeleznych kovi a plasti)

Maximalni pramér tyce: @ 32 mm

Vrtani hlavniho vietene: @ 37 mm
Maximalni délka obrabéni na jeden zdvih
400 mm

Maximalni délka tyce pro podavac: 4 000 mm

Vertikalni vysokorychlostni CNC frézovaci
centrum s dvou-paletovym vyménikem BRO-
THER SPEEDIO R450X1

(obrabéni nezeleznych kovu a plasti)

Velikost palety: 300 x 350 mm,
Maximalni hmotnost obrobku: 120 kg

CNC Cevenini E450
(fezani elektroizolac¢nich lepicich pasek)

Maximalni délka fezané role: 1650 mm
Maximalni primér fezané role: 430 mm
Tolerance $irky pasky: +/- 0,2 mm

Sitka pasky: od 2 mm

EASYLINE R-320
(vrapovani plosnych izolaci)

Maximalni sila materiala: 0,50mm
Maximalni $ifky materiald: 320 mms;
Minimalni §ifka vrapovanych materiali: 18 mm




LISOVANI

Na zakladé pozadavki zakaznika jsme rozsirili vy-
robu o dal$i mozZnost zpracovani elektroizola¢nich
materiala, plasti, pryzi, bandazovacich a drazko-
vych izolaci technologii lisovani. Tento proces vede
k vyraznému zvySeni vyrobni produktivity, vyuZi-
telnosti materialu a tim snizeni naklada pfi vyrobé
dilci ve vétSich sériich.

Dle slozitosti vyrobku, pozadovaného materialu a
velikosti série je individudlné doporuceno pouziti
nejvhodnéjsiho nastroje pro lisovani. Zhotoveni

a odzkouseni tvarové slozitého nastroje trva cca

2 - 3 mésice. Vyroba jednoduchého nastroje, jehoz
tvar si Zada pouze upravu stavajiciho lisovaciho
nastroje, trva v fadech nékolika tydni. Obvykla

TYCE

Laminatové vrstvené tyce jsou vyrabény
ve formé rolovanim epoxidovych nebo
fenolem impregnovanych vrstev ma-
terialu na trnu, vytvrzenim pri vysoké

teploté a naslednym lisovanim.

Technologie vyroby polyesterovych tyci

je také lisovanim.

Zivotnost nastroje je v zavislosti na druhu materia- DRUH TYCI L
lu cca 500 000 zdvihi. Vyztuz Pryskytice TePlOE,m ttida
DIN 7735-2/NEMA TEC <
Tloustka lisovanych dilci byva standardné do 3 - ;
mm, pfipadné do 5 mm. Rozmérové tolerance dé- Hp 2068 PE CP 41 papir fenolova 120
lek a praméri otvorii Ize dle typu materialu a jeho Hgw 2088 PF CC 42 bavlnéna tkanina fenolova 120
sily dosahnout od + 0,1 mm. EP GC 41 skelna tkanina epoxidovd 130
Radi Vam zodpovime veskeré dotazy a pro Vase EP GC 42 skelna tkanina epoxidova 155
indivifluéln’i pozadavky vypracujeme kompletni skelna tkanina epoxidova 180; 200; 220
cenové nabidky. :
' . ‘ Polyesterové (SG 200) 200
285 IYCE POUZITI
| i I 5 % ; g 7 :
. . . : Typ I Velke: Miicoe] Délka laminatové tyce jsou obecné pouzivany
" . ‘. ‘ d(mm) | (g/pc) (mm) jako elektroizola¢ni a mechanicky
CTT ] 6030125 | 3,2 16 material.
6050003 5,8 50
6050004 6,4 59
' ‘ 6050005 8 105
. 6050006 9.9 155 SG-200 2750
6050008 | 12,7 234 (200 °C)
- 6050010 1533, 375
' 'YX X 6050012 19 542
¢ o0ed 6040014 | 22,2 789
! 'Y Y Y 6050016 25,4 988
T R ——
¥ ot
* Vyse uvedené hodnoty v tabulkach jsou pouze informativ-
( ni. Materialy v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé
| P konkrétni poptavky.
— — :




VALCOVANE

TRUBKY

Trubky jsou vyrabény valcovanim pryskyfici
naimpregnovanych vrstev materiali na ocelovych

trnech a naslednym vytvrzenim p¥i urcité teploté.

GLASTHERM

Teplotné-izola¢ni material s vysokou pevnosti, vyrobeny ze

T Pryskviice VVztus Teplotni DIN 7735-2/ Powziti = ] skelné rohoze a specialniho pojiva. Hraje dilezitou roli
P YSRY Y tfida °C NEMA > v energetické uspore.
Ho 2065 MeCh%I.lti,dS abnizliolr(ltapélt(’cl)vé Tento material se pouziva k odizolovani forem, vulkanizac-
) p Vlas\gllcl)z‘ldl'za gorrlenfilili \rzilclki)s " s O ¢ o nich lisd, stojniho zafizeni, kde je nutné teplotni oddéleni
EE gg %; fenolova celuloz,ovy 120 — — = - ‘ ] z operacnich ¢i ekonomickych davoda.
papir Uziti ve vysokonapétovych el. zar. s )
Hp 2067 a hlavnich privodech el. energie.
Vysoka elektricka pevnost v oleji.
PF CC 21 .| bavinéna Hgw 2086 Patizamopn niyibsesy
fenolova : 120 v mechanickych a
RREE27 tkanina Hgw 2085 nizkonapétovvch saFzenich i o .
izxonapetovych zalz g e MATERIAL MA NASLEDUJICI VLASTNOSTT:
Uziti v mechanickych a
vysokonapétovych zafizenich.  vysoka pevnost v ohybu a v tlaku, nelame se,
7 , S , a , l h J Vegr
EP GC 21 epoxidova skelnd 130 Hgw 2375 Vysokd mechanickd a elektr})cka dlouhodobé uziti
tkanina pevnost, teplotni tfida 130 °C. L, , .
Stalé dielektrické vlastnosti za » nizka tepelna vodivost
normalni vlhkosti. ST
o rozmérova stalost
Qo skelna Vysoka mechanickd a elektricka
HEEE geestio] tkanina 199 Hgw 2375.4 pevnost, teplotné odolna do 155 °C. « dobrd manipulace
e Lk epoxidova skelnd 130 FR-4 Ttida hotlavosti FV0 * odolny proti olejim a vlhkosti
FR4, VO tkanina
Vysokd mechanicki a elektricka « vynikajici dielektrické vlastnosti
CLASS H epoxidova tikelpa 180 --- pevnost s teplotni odolnosti
anina :
do 180 °C.
Mechanické, elektrické a
- skelnd elektronické vyuziti za podminek
2] silikon tkanina %, Hegw 2575 vysoké vlhkosti. Teplotni odolnost ,,
180 °C, ttida hotlavosti FV0. NABIZIME:
o standardné mame skladem GLASTHERM HT200 - kte-
ry je pouzivan nejéastéji, v tloustkach 5, 6, 8, 10, 12, 15,
ROZMERY VYROBKU 20, 25 mm o rozméru desky 1220x2440 mm
Vnitini pramer | F SP | PECC gpgear | BpGean | PRI | maan | stz GLASTHERM HT220 v tloustkach 6, 8, 10, 15, 20, 25
d ’ i mm o rozméru desky 1220x2440 mm
Tloustka stény — minimum / maximum (mm) . . | ’
412 mm 5.8 5.8 158 158 158 1 5.8 g GLASTHERM HT250M v tloustkach 6, 8, 10, 12, 15, 20
= - = - - = - . )
2 > > % d < : mm o rozméru desky 1040x2000 mm
13-16 mm 1,5-8 2-15 2-15 2-15 2-15 2-15 2-15 , -
GLASTHERM THERMALITE 500, ktery se vyrabi
17-80 mm 2-35 2-35 2-35 2-35 _ 2-35 2-35 r\ v tloustkach 4 - 50 mm o rozméru 1000x1200 mm
81-150 mm 2-35 2-35 2-35 2-35 2-35 2-35 2-35 N o —— — —
£ jiné rozméry, typy a terminy dodani materialu jsou
;2(1)'2 (6)8 e 2 '12 i '12 2 12 2 1 12 : i _i i'i i 'E“ upresnény po konzultaci s vyrobcem
= mm = = = = = = =
z téchto materiala predevsim dodavame presné opraco-
SZ g b s B St _ S St e @ @ vané dilce a prirezy dle vykresové dokumentace
801-1240 mm 5-15 5-15 5-15 5-15 - 5-15 5-15
7i00 e pi gy * J firma disponuje technologickym zafizenim, na kterém
Max. délka mm 1350 1300 1000 1000 1000 1000 1000 jsme schopni opracovat i rozmér vyrobniho formatu
1220x2440 mm

PF CC 21, 22 trubky do vnitfniho primeéru 18 mm jsou vyrabény v délce 650 +/- 50 mm. Na zakladé konkrétnich pozadavka Vam pfipravime ceno-

vou nabidku.

Trubky s primérem 4-12 mm jsou vyrabény v délce max. 800 mm.
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Technicka data Testovaci fadbiiile Glastherm | Glastherm | Glastherm | Glastherm | Glastherm DUTE PROFILY e dené hodnoty v tabulkéch
~ v Lo > . , * S§e uvedene hodnoty v tabulkach jsou pouze
metoda HT 200 HT 220 HT250 M |HT250 HQ| HT 500 Typ Sire Vyska Pramér diry ianrmativni. Materialy v ni neuvede]né Vam radi
Standardni barva = - Oizlrf;;i 4 sluta hnéda zelena stiibrna b (mm) h (mm) d (mm) nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.
Specificka vaha ISO 1183 | g/cm’ 2 1,9 2 2 2,15 vorehes 551 e =
Operacni teplota - IC 200 220 250 250 500 bporse 208 2o i
Stlacujici sila 23 °C 330 500 600 600 400
T ISO 604 Mpa
Stlacujici sila 200 °C 120 280 450 500 350 °C/250
Pevnost v ohybu 23 °C | ISO 178 MPa 210 360 300 600 230
Pticna tepelnd L 0,27 0,25 0,23 0,23 0,25
vodivost m.k
Nasdakavost ISO 62 % <0,2 <0,2 <0,15 <0,1 <0,5 PROFILY
- meanniSy e S BSOS QO TR E 10-20 10-20 10-20 10-60
roztaznosti TMA
) 2440%1220 ROHOVE LISTY
Rozmeér - mm 2440x1220 | 2000x1040 | 2000x1040 | 1000x1200
1830x915 - - - 7 Typ | Tloustka | Tloustka | Materidl | Délka
Tloustka - 4-50 mm ? a(mm) | b (mm) (mm)
Tolerance tloustky - mm +/- 0,05 +/- 0,1 +/- 0,3 6 6 glass DOGBONES
7 7 fiber Typ Site | Vyska | Material | Délka
8 8 POXY | 2500 b (mm) | h (mm) (mm)
class F/H
® 10 10 (155 / 8 10
DUROSTONE® GLASTIC
12 12 180 °C) 10 12
glass
6820606 6 6 10 14 fher
BREELECE LT 6820808 | 8 8 $G-200 | 10 15 epoxy
Typ Sife Vyska Tloustka 6821010 10 10 (200 °C) 12 16 class 2500
Ohnivzdorny a odolny namahani b (i h (mm s (mm F/H
Délka: 3050 mm (mm) (min) (mm) LA | 2 2, = e (155 /
Podobny UTR 2875 50,8 14,3 3,2 16 20 180 °C)
Uziti: v elektrotechnice, pramyslu a 2617 50,8 20,6 3,2 20 22
konstrukci. 1144 50,8 25,4 6,4 16 24
2261 55,6 19,1 1,6 6720608 6 8
2212 58,7 19,1 3,2 "4 6120406 | 6,4 9,5
UHELNIKOVY PROFIL 1177 65,1 31 3,2 6120606 | 9,5 9,5
Typ Site Vyska Tloustka 1166 76,2 22,2 6,4 6120608 | 9,5 12,7
b (mm) a (mm) s (mm) 2888 76,2 38,1 6,4 6120612 9,5 19,1
2889 31,8 31,8 D52 1939 90,5 65,1 4,8 6120616 9,5 25,4
2879 31,8 31,8 4,8 1791 91,3 28,6 3 6721012 10 12
2880 38,1 38,1 217/ 1155 101,6 28,6 6,4 6721014 10 14 (82%}(_)2%)) 2750
2881 38,1 38,1 4,8 2242 101,6 34,9 4,8 6721015 10 15
2882 38,1 38,1 6,4 2874 114,3 63,5 6,4 6721216 12 16
2883 50,8 50,8 4,8 1940 115,9 65,1 7,1 6120808 12,7 2.7
2884 50,8 50,8 6,4 1788 120,7 41,3 4,8 6120810 12,7 15,9
2885 76,2 76,2 6,4 2825 139,7 31,8 4 6120812 12,7 19,1
2886 76,2 76,2 9,5 2288 161,9 50,8 7,1 6721417 14 17
2876 38,1 57,2 4,8 1844 215,9 68,3 4,8 6121012 15,9 19,1
1133 31,8 63,5 4,8 1936 245,3 41,3 3,2
2877 50,8 69,9 6,4 2250 286,5 41,3 9,5 Teplotni odolnost: 155 °C; 180 °Ca200°C
Uziti: v elektrotechnice, primyslu a konstrukci.
2890 76,2 152,4 12,7 2120 292,1 36,5 4

12 13



PLASTY

SUSTAPEI

] SUSTAPPSU

Vysokovlastnostni plasty SUSTAPES
High Performance Plastics ______________SUSTAPSU_

SUSTAPPE

SUSTANAT PC

Technické plasty

T

SUSTAABS

PS

Trovidur®

Trovicel®

, Formaterm®

Standardni plasty Rimito®

Standard Plastics PMMA

Amorfni/ Amorphous

KLICOVE VLASTNOSTI PLASTU:
vynikajici kluzné vlastnosti
vysoka odolnost viici obrusu

vysoky stupen odolnosti proti agresivnim
chemikaliim

vysoka flexibilita a mechanicka pevnost

vysoky stupen razové houzevnatosti

nehoflavost nebo samozhasivost

elektrostaticky vodivy, disipativni nebo
izola¢ni

vysoky potencial pro inovace
odolny vici UV zareni

vhodny pro primy styk s potravinami

14

SUSTAPPS
SUSTAPEEK
SUSTAECTFE
SUSTAPVDF
Polystone PVDF®

PBT/PET
PA

POM
UHMW-PE

Polystone M®
Polystone D°
Polystone G°
Polystone E*
Polystone P*
Matrox®
Robadur®

Triskové obrabéné dilce
z plastii véetné montaze
a osazovani

Polykrystalické / Semi-crystalline

KLICOVE VLASTNOSTI PRO UZITI

PLASTU MISTO OCELL

o nizka hmotnost
o odolné vuci korozi

o vyborné kluzné vlastnosti
samolubrikac¢ni

o tepelny a elektricky izolant

SUSTAMID 6 FR se se 40 procenty vyznacuje
velmi vysokym indexem obsahu kysliku (LOI

SUSTAMID 6 FR

- Limiting Oxygen Index) bez obsahu fosforu
a halogent. Chovani pfi horeni je dle UL 94 ( EN 45545 )
klasifikovano tfidou V0. Velmi nizka hustota
materidlu SUSTAMID 6 FR (1,17 g/cm®) na-
bizi vedle konvenc¢nich materiali jako napf.
oceli (7,85 g/cm?) znaéné hmotnostni, a tim i
konstruké¢ni vyhody. Zaroven se material vy-
znacuje vysokou pevnosti, tuhosti, odolnosti
vuci opotiebeni, dobrymi kluznymi vlast-
nostmi a soucasné nabizi vynikajici odolnost
vuci korozi a chemikaliim.
Standard Country Fulfilled testing
EN 45545 Europe R22, R23, R24, R25, R26
BS 6859 UK Table 7 / Table 8
DIN 5510 DE S4/SR2/ST2
BSS 7239 USA / SEA Toxic Gas Generation
NFPA130 - ASTM El162 USA / SEA Surface flammability
NFPA130 - ASTM E662 USA / SEA Smoke generation
UL 94 Worlwide VO
FAR 25.853 / Worlwide / AIRBUS
Japan Railway Ignition Test JP (3) Flame retardant

* Vyse uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.

APLIKACE

Dilce z materialu Sustamid 6 FR
jsou vyuzivany predev$im v oblas-
tech, kde jsou kladeny obzvlasté
vysoké pozadavky na dobré cho-
vani pri hofeni. Sem patfi piede-
v$im oblast transportu osob, jako
napr.

Zeleznic¢ni preprava,
letecky nebo lodni
primysl.

Zde se velmi pozitivné odrazi
predevsim nizka hmotnost pro-
dukta z SUSTAMID 6 FR.

Jedineéné vlastnosti materialu
SUSTAMID 6 FR nabizeji ale také
idealni mozZnost pouziti v pramy-
slech, jako jsou

tézba, elektrotechnika
nebo stavebnictvi.




LubX® C

A :

-

MANIPULACNI SYSTEMY
A DOPRAVNIKOVE
TECHNOLOGIE

SPECIALNI VLASTNOSTI.

« Uspora energie

o Specialné uzpisoben jako kluzny part-
ner s materialy POM a oceli

o Koeficient tfeni s kluznym partnerem
POM az o 75% niz$i nez u PE-UHMW

o Koeficient tfeni s kluznym partnerem
oceli aZ 0 75% nizsi nez u PE-UHMW

o Vhodny pro kontakt s potravinami
(FDA/21CFR177.1520)

o Redukce hluku
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LubX"® C/ Specidlné uzptsoben pro kluzny
styk s materialem POM a oceli

Dilce z materialu LubX® C Vam nabizi novy
vysoko-vykonnostni produkt s vybornymi
kluznymi vlastnostmi. Tento material byl
specialné vyvinut pro pouziti v manipulac-
nich systémech a dopravnikovych techno-
logiich. Ve srovnani s béZnymi posuvnymi
materialy, dopravnikové systémy vybavené
prvky z materialu LubX” C potiebuji znatel-
né méné energie.

Vyrazné nizsi koeficient tfeni kompletné eli-
minuje slip-stick efekt a tim zvySuje stabilitu
celého procesu.

PLASTY PRO KONTAKT
S POTRAVINAMI

Nabizime vyrobu dilcii ze Sirokého spektra
standardnich plastt azZ po vysokoteplotni
plasty urcené pro piimy styk s potravinami.
Odpovidaji pozadavkim novych nafizeni EU
1935/2004/ES, 10/2011/EU a 2023/2006/ES.

MAXIMALNI BEZPECNOST

Dilce vyrobené z plasti urcenych pro styk s
potravinami splnuji poZadavky ramcového
narizeni 1935/2004/ES. Nemaji tak nepfizni-
vy vliv na:

o zdravi spotrebiteli

o sloZeni, chut, viini a vzhled potraviny

Narizeni rozliSuje tyto druhy potravin:
« suché

vodnaté

kyselé

obsahujici tuk

obsahujici alkohol

s dE e
Material Product Colour = & S S: é‘ é‘ :
2" |5Eisg
PE-300 Polystone® G natur, modra, bila UV ° °
Polystone® G ¢ernd, modra RAL 5015 °
PE-100 Polystone® G black B 100 black °
PE-HMW Polystone® D natural, marble white, red-brown ° °
PE-UHMW Polystone® M natural, green, blue, blue-grey ° °
Polystone® M black °
Polystone® M AST black black ° °
PP Polystone® P homopolymer natural, grey ° °
Polystone® P copolymer natural, grey ° °
Polystone® MG yellow, orange, red, pin.k, blue, N
green, brown, white
LubX® LubX® CV ultramarine blue ° °
LubX® C ) °
LubX® S ° °
PVC Trovidur® EC white, light grey, dark grey °
Trovidur® NL °
PA6 SUSTAMID 6 natural °
SUSTAMID 6 FG natural ° )
PA66 SUSTAMID 66 natural °
SUSTAMID 66 FG natural ° °
PA6G SUSTAMID 6G natural* °
SUSTAMID 6G PLUS natural* °
SUSTAGLIDE natural* °
SUSTAGLIDE PLUS natural* )
POM C SUSTARIN C natural, black, yellow, red, green, .
blue
SUSTARIN C FG natural, black, blue ° °
SUSTARIN C MG nat“ratlfi’b’ﬁ;‘fliii green, .
SUSTARIN C MDT blue °
SUSTARIN C GLD 160 natural °
SUSTARIN C GLD 350 blue °
POM H SUSTARIN H natural °
TS SUSTANAT PC natural °
IS4 DIE SUSTADUR PET natural )
SUSTADUR PET FG natural ° °
SUSTADUR PET GLD 130 °
PVDF SUSTAPVDF FG natural °
PSU SUSTASON PSU natural °
PES SUSTASON PES natural °
PPSU SUSTASON PPSU natural, black °
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TEPELNA

[ =]
o - c, A : ¢ .
N TR EO@ Bimetalové termostaty, teplotni omezovace,
Material Product Colour E 8 S £ & 2!- : pojistky, tavné pojistky OCHRANA
= mE s o
3! —_—
= 23 = Jedna se zejména o vratné bimetalové po-
1, black, blue, el jistky a tavné (destrukcni) pojistky, jejichz
SUSTASON PPSU MG natural, black, blue, green, red ] ukolem je udrzovani teploty chranéného
yellow, grey, brown, rust ; d f
vyrobku na predem stanovenych hodno-
REI SUSTAPEI natural ° tach. Vyrabi se v §irokém rozsahu teplot a ve
PPS SUSTATRON PPS natural ° stovkach variant (rtzné druhy funkci, izola-
ci, vyvodi, upevnéni, rozméri, atd.) Kromé
AL RO (IF 21 i bt uvedenych pojistek nabizime i PTC (NTC) ¢i-
PEEK SUSTAPEEK natural o dla, ktera funguji na principu skokové zmény
SUSTAPEEK FG natural ° ° odporu. Pro jejich zapojeni je nutno pouzit
natural, black, copper, blue LIREREL
SUSTAPEEK MG ’ ) ’ ’ ° S vepr S
green, yellow Typickymi priklady pouziti vratnych bime-
SUSTAPEEK GLD 140 FG natural, blue ° ° talovych p9jistek jsou’ nﬁlpf.: ele,kterotory,
* VySe uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materialy (nebo produkty) v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé konkrétni poptavky. transformatory, topna telesa’ salave panely’

ventilatory, svareci aparaty, olejové radiatory,
primotopné konvektory, atd. Siroké uplatné-
ni nachazi i vdomacich spotfebicich, auto-
mobilovém pramyslu (vyhfivani sedadel, el.
stahovani oken, stéracové systémy), elektro-
nice, zdravotni technice atd.

PLASTY PRO ZDRAVOTNI
TECHNIKU

Tavné pojistky (destrukc¢ni neboli jednora-
Zové) se pouzivaji zejména: v transformato-
rech a sitovych zdrojich, ale také v domacich
spotrebicich (kavovary, fritézy, toastery, fény; ...)
Dilce vyrabéné z materiala rady Medical svételné technice, elektronice, atd.
Grade jsou idedlnim feSenim pro naroc¢ny trh
zdravotnického a farmaceutického pramyslu.

Odpovidaji testiim biokompatibility podle
USP tridy VI a cytotoxicity podle DIN EN
ISO 10993-5, které jsou jednim ze zakladnich
pozadavku zdravotnického pramyslu. Jsou
FDA-kompatibilni a bez tézkych kovu.

b

‘ OCHRANNE TEPELNE SPINACE

100% dohledatelnost vsech pouzitych suro-

vin, stejné jako dostupnost rozlicnych mate- * Termostaty
riala a barevnych provedeni, je u produktit o Termistory
této rady zarucena. Rizné barvy materiala

jsou uzivany predev$im z ditvodu snadného APLIKACE o Tavné pojistky

rozliSeni mezi danymi rozméry v jednotli-

vych aplikacich. Dilce z materialti fady Medical Grade

jsou pouzivany v mnoha lékarskych
aplikacich, pristrojich a zafrizenich jako
jsou napf.:

Dilce vyrabéné z materiala fady Medical
Grade maji dobrou chemickou odolnost viici
riaznym konven¢nim dezinfekénim a Cisticim
prostiedkim, jsou velmi snadno sterilizo-
vatelné pomoci horké pary, ethylenoxidu,
plazmy a gama zareni. Material na bazi po- « zubni technologie o Technické vybaveni motori (s kovovym pouzdrem, krabicové)
lypropylenu byl modifikovan a stabilizovan
tak, aby byla zajisténa jeho odolnost viici 500
cyklim sterilizace horkou parou.

TEPLOTNI SONDY

o chirurgické nastroje e Ochrana vinuti motoru (PT100, PT500, PT1000, ...)

« diagnosticka radiologie « Ostatni pramyslové aplikace(s kovovym pouzdrem, krabicové, s teflonovym pouzdrem)

o terapeutické systémy

o farmacie

 biotechnologie
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ELEKTROIZOLACNI MATERIALY
Norma Teplotni Porovna- Vybrané typické vlastnosti
g . %A - oo ¥ i index s .
Nazev Oznaceni Bézna barva (D)DIN | EN 60893/ (USA) dostupné s Pryskytice Vyztuz trida V"ia e Pouziti materialu
o azivych g
7735 1EC 893 (GB) BS NEMA L1 UL94 class EN 45545 (C) ppro:;?i’ﬁ Vlastnosti Hodnota
Formaldehydovy papir Kartit hnéda, ¢erna Ig’ngg 6145 PF CP 202 XX Fenolova Papir 120 100 1 minutovy test napéti kolmo / palarelné k vrstvam 40/40 kV ‘I:ﬁl‘igtsltl‘;e vysokonapétovych zafizenich. Vysokad dielektrickd pevnost v oleji a vzduchu (za normalni

Uziti v elektrickych a elektronickych zatizenich. Stalé dielektrické vlastnosti pfi normalni vlhkosti.

Formaldehydovy papir Kartit hnéda, ¢erna Hp 2062.8 | PF CP 206 XXXP Fenolova Papir 120 100 Permitivita 6 Mhz Dobré vlastnosti pro vjrobu dérovanych dilca.

ISO 62<200
mg

Melamionovy papir se skelnou

. K dekorativnim tacéeltim.
tkaninou

Formaldehydovy papir Kartit rtizné CGS-GC Fenolova 120 600 Absorbce vody

Formaldehydova bavlna | Textit special hnéda PF CC 201 Fenolova Bavlnéna tkanina, stfedné tkana 120 100 Dopad pevnosti (Charpy) paralelné k laminaci 8,8 KJ/m? | Pouziti v mechanickcyh a nizkonapétovych zafizenich. Dobré mechanické vlastnosti.

Formaldehydova bavina | Textit | hnéda Hgw 2082 | PFCC201 | 2572-F3 C Fenolova Bavlnéna tkanina, stredné tkana 120 100 Dopad pevnosti (Charpy) paralelné k laminaci 8,8 KJ/m> | Mechanické pouziti.

Formaldehydové sklo hnéda Hgw 2072 | PF GC 201 Fenolova Skelna tkanina 130 100 1 minutovy test napéti kolmo / palarelné k vrstvam 25/15kV | Velice dobré mechanické a elektrické vlastnosti v teplotach do 120 °C.

Epoxidové sklo Sklotextit zelena, zluta, hnéda Hgw 2372.4 | EP GC 203 | 3953-EP 7 G11 Epoxid Skelnd tkanina 155 180 Pevnost v tahu 300 Mpa | Velice dobré mechanické a dielektrické vlastnosti pfi teplotach do 155 °C.

Epoxidové sklo Sklotextit zelena Hgw 2370.4 | EP GC 205 G11 V0>3mm Epoxid Skelny roving 180 500 Pevnost v tahu 500 Mpa | Velmi dobré mechanickeé vlastnosti pri teplotach do 180 °C.

Epoxidové sklo Sklotextit zelena, zlutd, hnéda Hgw 2372.2 | EP GC 204 FR 5 Vo Epoxid Skelna tkanina 155 180 Elektrickd pevnost kolmo / paralelné k vrstvam 30/35kV | Dielektrické a mechanické vlastnosti rovné G11. Horlavost kategorie FVO. L5
— /

Epoxidové sklo Sklotextit zelena, 7lutd, hnéda Epoxid Skelna tkanina 220 200 Pevnost v ohybu 500 Mpa ;’
NIl A v Y 7 . 7 . ys V.I-. N ’7 ~_'__'_'_'_'_ Ja . 7 '-/’-‘

Silikonové sklo Silicone zelend, zlutd, hnéda Hgw 2572 | SIGC202 | 3953-SI5 G7 Vo Silikon Skelna tkanina 180 450 Porovnavaci index proti plazivym proudéim IEC 112 CTI=450 51(; l;tzrllt;;f SttedaénapiOvichalaksioTia eSS e zar_lzf:_l_a_t_c_}}: Velice da —— %;

Skelna tkanina Sklotextit zelena, 7Iutd, hnéda Hgw 2372.4 | EP GC 308 Gl11 Vo Tep. odolny epoxid | Skelna tkanina 180 600 Modul elasticity v obhybu 21 Gpa Sledovani odporu.

* Vyse uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materidly v ni neuvedené Vam radi nabidneme

na zakladé konkrétni poptavky.
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ELEKTROIZOLACNI MATERIALY
Norma Teplotni Porovna- Vybrané typické vlastnosti
. Y« v s .. L » i index s .,
Nézev Oznaceni BéZnda barva (D) DIN EN 60893/ (USA) dostupné s Pryskyrice Vyztuz trida V"ia In¢ Pouziti materidlu
o azivych ;
7735 1EC 893 (GB) BS NEMA L1 UL%4 class EN 45545 (C) ppro:;?i’ﬁ Vlastnosti Hodnota

Polyesterové sklo 1580/ETR-FR-C | bila Hm 2471 | UP GM 203 | 3953-UP 3 GPO-3 Vo Polyester Skelna rohoz 120/140 >500 Odolnost v oblouku 181 sec Vyborna odolnost proti zlomeni, bez azbestu.

18/22
kV/mm

Polyesterové sklo EE o HB Polyester Skeln4 roho? 190/200 5500 | Elektrické pevnost pti 90 °C

svétle hnédd Vhodné pro pouziti v suchych transformétorech.

UPM S2
MSEDE1020900

UPGM
203+

Polyesterové sklo slonova kost, bézova Hm 2472 | UP GM 205 VO0/>5mm Polyester Skelna rohoz 155 600 Pevnost v ohybu ISO 178 350 MPa | Vysoka mechanicka pevnost.

Polyesterové sklo UPM S 13LST bila GPO-3+ | V0/>Imm Polyester Skelna rohoz 600 Dopad pevnosti (Charpy), kolmo ISO 179 100 kJ/m* | Neobycejné nizka hotlavost, dymivost a toxicita.

Epoxidové sklo EPM 203 7Zluta EPGM 203 ANO Epoxid Skelnd rohoz 180 150 Tepelna vodivost ISO 8302 0,35 W/mK | Vysoké mechanicka pouziti.

Sindanyo L23 zelena 52612 BS2782 Silikat Technicky cement 230-250 Pevnost v tlaku 85 N/mm?*

Arclex P Bez azbestu Seda BS2782 Sklo Slida 500 Elektricka pevnost 15 kv/mm | Transformatory, rozmérova stabilita desek.

Glastherm " . . , . S . N, , .
Thermalate zluta, oranzova H330/H340 220 Pevnost v ohybu 23 °C 360 Mpa | Vysoka pevnost v ohybu a stlaceni, vynikajici dielektrické vlastnosti, nizka tepelnd vodivost.

Tepelny izolant HT220/

Tepelny izolant Glastherm zelena HT250 HQ 250 Pevnost v ohybu 23 °C 600 Mpa | Vysokd pevnost v ohybu a stlaceni, vynikajici dielektrické vlastnosti, nizka tepe

—

Mat. pro vlnové pajeni STANDARD modra CHP 760 Spec. pryskyfice Skelna rohoz 260 Modul pruznosti 18000 Mpa \I:I;rzﬁgllcegailer;?cx}floﬁ::esﬁ Vybarné mechamcke TR odolno vucwhé’mw

Mat. pro vinové pajeni | Antistat, opticky | Seda CAG 762 Spec. pryskyfice | Skeln4 rohoz 260 Modul pruznosti 18000 Mpa \If;fggga?efgc‘}’loﬁ;’::ﬁ vyborné mechanickeé vlastnosti, odolnost vici themﬂ?ihn: yuZi
. e —_— //_
———
-

* Vyse uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materidly v ni neuvedené Vam radi nabidneme

na zakladé konkrétni poptavky.
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Lepici pasky jsou vyrabény v teplotnich tfidach
A-105 °C, B-130 °C, F-155 °C, H-180 °C. Zakazni-

rvry

kiim dodavame narezané na pozadované Sire.

ELEKTROTECHNICKE
LEPiCi PASKY

Pasky s kaucukovym, silikonovym a akrylatovym
lepidlem, PET pasky, acetatové pasky, PET film,
skelné vlakno, celulosové, se skelnou tkaninou, PEI
pasky pro vysokou teplotu, PTFE, Kapton®, Nomex®.

Prodlou- Pevnost Prtrazné Teplotni Kratkg—
dobé

Zeni v tahu napéti trida

Sila Celkové Typ

Vyztuha vyztuh sila lepidla

Lepivost
zatizeni

(um) (pm) (N/cm) (N/cm) % (N/cm) (kV) (°C) (°C)
LEPIVE PET PASKY S KAUCUKOVYM LEPIDLEM, TVRDITELNE TEPLEM

PET 23 60 R-TS 5 90 40 )

Dobra lepivost a prizptisobivost. Velmi tenky film (1mil). Pro vnéjsi a vnitfni izolaci civek.
11.B* UL PET 23 60 R-TS 4,5 80 35 4,5 130
Tenky film: viceti¢elové izolace pro civky a malé transformatory.
P315 UL PET 50 90 R-TS 5 90 70 130
Vétsi tloustka a pevnost v tahu. Pro malé transformatory a izolaci civek.
12.B* UL IPTETT 50 90 R-TS 4,5 80 65 8,5 130
Silngjsi film pro civky a transformatory s vét$im zatizenim.
P.231 PET 23 100 R-TS 6 90 40 4,5 130
Oboustrannd lepivost pro slepeni komponent.
211.B* () PET 23 90 R-TS 5 80 35 4,5 130

Dvouvrstvé paska pro spojovani a lepeni elektrickych komponentt.

LEPIVE PET PASKY SE SILIKONOVYM LEPIDLEM

P.40 PET
(/) 23 60 SIIL, ) 90 40 4,5 130 180
P.405* PET
Velmi tenké a prizptisobivé, dobra lepivost, pouziti u mnoha materialt.
6.SL* PET 23 55 SIIL, 3,5 80 35 4,5
Tenky film se silikonovym lepidlem, vysoka teplotni odolnost.
P42 PET 23 90 SIL 2 90 40 4,5
Paska pro desky s tiSténymi spoji.Velmi silnd vrstva (3 mil) silikonového lepidla.
8.SL* PET 23 95 SIL 1,5 80 35
Paska pro maskovani plo$nych spoju.
P.43 PET
P.435* PET

36 70 SIL 5

o Tuzsi, teplotné stabilizovany PET film.

' PET

(/ 50 85 SIL 3
P.4505* PET
Vétsi tloustka a pevnost v tahu.
12.SL* PET 50 80 SIL 2,5 80
Vysoce teplotné odolna elektroizola¢ni paska.

PET PASKY LAMINOVANE NETKANYM MATERIALEM NEBO PAPIREM

PT.20/20
UL

PET + vlna 95 145 ACR 7 15 4,8
Extra silna vrstva lepidla, lepivost a prizptisobivost na navinu.
PET + vlna 70 115 ACR 6,5 28 30 4
Prusvitna, stfedné silnd paska. Pryskyticové lepidlo, vhodné pro navin médénych vodic¢t.

PET + vlna 95 145 R-TS 5 15 25 4,8

40.AC*

PT.25 UL

Sila Celkova Typ
vyztuh sila lepidla

Prodlou- Pevnost Priarazné Teplotni

Barva Vyztuha Zeni v tahu napéti trida

Lepivost

(pm) (pm) (N/ecm)  (N/cm) % (N/cm) (%) (°C)
Stfedné silnd, matna paska nejpouzivanéjsi pro malé transformatory.
4.B PET + vlna 70 110 R-TS 4,5 28 30 130
Mlé¢éné bila paska s kau¢ukovym lepidlem pro vnéjsi a stfedni izolace transformatort.
PT.35 PET + vlna 120 175 R-TS 5 15 25 4,8 130
Silngjsi a matnéjsi paska pro civky a vnéjsi navin transformatort.
PET + vlna 160 180 R-TS 35 40 45 130
Stfedné silna, mlé¢né bild paska pro civky a transformatory.
PET + vlna 160 210 ACR 5,5 20 45 155
Velmi silna a odolnd paska, pro vétsi civky a transformatory.
PET + vlna 160 220 R-TS 5 20 45 130
Silnéjsi a odolnéjsi paska, prisvitnd. Pro vétsi civky a transformatory.
PET + papir 160 225 R-TS 4 20 70 5 130
Laminovany papir (vnéjsi vrstva) + PET film kompatibilni, s impregnaci. Pro vnéjsi izolaci civek.
ACETATOVE PASKY
tkanina 100 200 R-TS 2,5 10 55 105

Péska pro estetické vnéjsi vrapovani civek a malych transformatort.

41.B* UL

PT.40 UL

PT.45 UL

R.180 UL

CA.100 ()

Krétko-
dobé

zatizeni

(°C)

PET FILM VYZTUZENY SKELNYM VLAKNEM NEBO PAPIREM

PR.25 ©® PET+skelné

UL vlakno 85 130 R-TS 32 5 200 5 130

Zakladni typ pro suché nebo lakované civky.

PET+skelné

" 100 170 R-TS 4 )
vldkno

Vyssi pevnost v tahu. Pro suché nebo lakované civky.

PET+skelné

. 75 140 Acr 5,5 ) 170
vlakno
Paska vyztuzena vlakny pro transformatory s vét$im zatizenim.

PET+skelné
vlakno

Vyztuzena paska pro olejové nebo suché transformatory, vysoka teplota lepidla.

PET+skelné
vldkno

PS.25 UL 85 165 Acr 5,5 5 200

PS.30 UL 100 180 Acr 5,5 5 450 5,6

Vyssi pnuti pasky pro olejové a suché transformatory, vysoka teplota lepidla.

PVX.30* PET+skelna
UL tkanina

Paska s vyztuzenym vypletem pro olejové a suché transformatory, vysoka teplota lepidla.

110 170 Acr 6 4 380 5

Papir+skelné
vlakno

Bily, lakovany papir vyztuzeny vlakny pro suché nebo olejem plnéné transformatory.

PG.70 190 155 Acr 4,5 5 200 1

Papir+skelné

. 210 185 Acr 4.5 ) 200
vldkno

Paska vyztuzena celulosovym papirem pro izolaci suchych transformatort.
PET FILM VYZTUZENY SKELNYM VLAKNEM NEBO PAPIREM

PET+skelné

p 85 130 R-TS 3,2 )
vldkno

Zakladni typ pro suché nebo lakované civky.

PET+skelné

vlékno 100 170 R-TS 4 5

Vyssi pevnost v tahu. Pro suché nebo lakované civky.

PET+skelné

p 75 140 Acr 5,5 ) 170
vldkno

Paska vyztuzena vldkny pro transformatory s vét$im zatiZenim.




Sila Celkova Typ Prodlou- Pevnost Prirazné Teplotni Ké?)ttl:g_

vyztuh sila lepidla LG P zeni v tahu napéti trida

Vyztuha
zatizeni
(um) (pm) (N/cm) (N/cm) % (N/cm) (kV) (°C) §©)

PET+skelné

PS.25 UL vl4kno

85 165 Acr 55 5 200 5 155

Vyztuzena paska pro olejové nebo suché transformatory, vysoka teplota lepidla.

PET+skelné

PS.30 UL vlakno

100 180 Acr 5,5 5 450 5,6

Vyssi pnuti pasky pro olejové a suché transformatory, vysokd teplota lepidla.

PVX.30* PET+skelna
UL tkanina

Paska s vyztuzenym vypletem pro olejové a suché transformatory, vysoka teplota lepidla.

110 170 Acr 6 4 380 )

PG.70 Pa%lr;l:llfglne 190 155 Acr 4,5 5 200 1

Bily, lakovany papir vyztuzeny vlakny pro suché nebo olejem plnéné transformatory.

Papir+skelné

p 210 185 Acr 4,5 5 200
vldkno

Paska vyztuzena celulosovym papirem pro izolaci suchych transformatort.
PASKY S CELULOSOVYM PAPIREM

Polokrepovy 110

; 155 R-TS 1,7
papir

Ochranna a maskujici paska, odstranitelna.
Polokrepovy g 130 RTX 3 9
papir
Flexibilni a pfizptsobivd paska pro izolaci vyvodi, které jsou dale urceny k lakovani.
Plochy papir 110 150 R-TX 2,5 4 40
Odstranitelnd, silna a odolna paska, pouzitelnd i pro piskovani.
PASKY SE SKELNOU TKANINOU

Skelna tkanina 120 170 ACR 4 5 280
Transparentni paska, zaruvzdorna, pro stredné velké transformatory.

Skelna tkanina 120 180 R-TS 4 5 280
Vysoka lepivost, pro Sechny druhy povrcht. Pro motory, civky apod.

Skelna tkanina 120 175 SIL 3,5 5 280

Vynikajici lepivost, trvanlivost a pouziti pro mnoho povrchi.
Skelna tkanina 120 170 NI 3,5 5 280
Vysoka vykonnost a ptizptsobivost, dobra lepivost.
Skelna tkanina 120 175 SIL 3,5 8

Skelnd paska, vysoka teplotni odolnost silikonového lepidla.
Skelna tkanina 125 180 ACR 5 5 240

Skelna tkanina 125 180 SIL 240
TEONEX® PEN A ULTEM® PEI PASKY PRO VYSOKE TEPLOTY

Teonex®
25 60 40 5,3

Teonex”
Vysoce vykonna paska, elektronické komponenty, trakéni motory, ploché vodice automobilovych civek.

(/) Teonex® 25 65 ACR 4,5 50 40 53

Vysoka lepivost a prilnavost. Pouziti jako izolace civek a elektrokomponentt stredné vysokého napéti.
(/) Teonex® 50 90 SIL 3 60 90 9

Vyjimecné vykonna paska. Pro elektrické komponenty, trakéni motory a ploché vodice.

Sila Celkova Typ Prodlou- Pevnost Priarazné Teplotni Kéi%(éo_

Barva Vyztuha vyztuh sila lepidla LH5 ehoers Zeni v tahu napéti trida

zatizeni
(pm) (pm) (N/ecm)  (N/cm) % (N/cm) (%) (°C) (°C)
(/) Ultem® 25 60 SIL 3 60 35 5 180 220
Folie ULTEM® - paska se samozhaseci pfisadou pro civky a transformatory.
(/) Ultem® 50 90 SIL 3,5 60 80 7 180 220
Folie ULTEM?® - silnd vrstva se samozhdSeci prisadou, pouziti jako izolace pro velké zatiZeni civek a transformatort.
PTFE PASKY, NELEPIVE S NIZKYM TRENIM
TES50 UL PTFE 50 100 SIL ) 100
Nejpouzivanéjsi PTFE paska, plasticka pro H.E. elektrody.
TE55 PTFE 50 100 SH0L 3 55
Tuzsi film pro vice naméhané aplikace, vyraznéjsi barva.
TFE.130 PTFE 130 185 SIIL 3 320
Velmi silna paska pro aplikace s vysokym tfenim.
POLYIMIDOVE, KAPTONOVE PASKY PRO VELMI VYSOKOU TEPLOTU
H.20 UL Kapton® 25
H.205* Kapton® 25
Nejpouzivanéjsi vysoce vykonnd paska, pro tisténé spoje, elektrické komponenty, trakéni motory, ploché vodice. Samozhasiva prisada.

60 SIIL 3 60 300

PL film 25 60 SIL 2,8 55 40 6 180 300

Vysoce vykonnd polyimidova paska pro tisténé spoje.
Kapton® 25 60 AC 4,5 60 45 6

Vysoka ptilnavost a lepivost. Izolace pro civky se stfedné vysokym napétim a elektrické komponenty.

PI film 25 60 AC 3,5 55 40 6

Polyimidova paska pro ploché vodice a izolace civek.
Kapton® 26 60 R-TS 4 (0] 45
Vysoka prilnavost a lepivost. Izolace pro civky se stfedné vysokym napétim.
Kapton® 50 90 SH0L 2,8 60 75 11
Nejvykonéjsi paska pro tisténé spoje, elektrické komponenty, trakéni motory, ploché vodice. Samozhasiva.
Kapton® 25 100 SI0L 3 60 45 7

Oboustranna lepici paska pro podlepenti elektrickych komponent.
PL film 25 60 SIL 3 55 40

Tenka polyimidova paska pro vSeobecné pouziti v tisténych spojich a izolacich.
PL film 50 85 SIL ) 60 60
Silnd polyimidova paska pro vSeobecné pouziti a pro izolace vodic¢tL.
Kapton® 25 63 SIIE 5,4 85 153
Kapton® 50 88 SIIL 54 60 289
NOMEX® PAPIROVA PASKA A LAMINOVANY NOMEX®

Nomex® 50 100 ACR 5 5 35

Nejtensi Nomex® paska pro izolace civek, kontakti a privodu.
Nomex® 50 95 ACR 4 5 35

Tenkd papirova Nomex® paska pro vysoce odolné civky a izolace transformatort.
Nomex® 50 100 R-TS 5 5 35
Pasky s gumou, zakladnim lepidlem a vétsi ptilnavosti.

Nomex” 80 125 ACR 5 5 60

Vétsi tloustka nez paska X.50, i presto flexibilni a prizpusobiva.
Nomex® 130 180 ACR 5 5 110

Teplotni ochrana pfi pajeni vyvodi, pro Nomexovou izolaci suchych transformatort.

Nomex® 180 240 R-TS 4,5 5 200 55

Spojovani a pfipeviiovani izola¢nich desek u vykonnych transformatort, distan¢nich izolatoru jistici.




*P.34 UL
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10.B* UL

P.34
print

10.B UL
print

P.36 UL

P.355
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print
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Barva

Vyztuha

PET+Nomex®

NE
vyztuh

(um)
90

Celkova

Typ Lepivost Prodlou- Pevnost Prirazné Teplotni
sila lepidla P zeni v tahu napéti trida

(pm) (N/cm) (N/cm) % (N/cm) (kV) (°C)

140 R-TS 6 10 65 5,5 155

Laminovana PET pédska s Nomexem, ma vyssi izola¢ni pevnost a roztazitelnost. Pouzivé se pro civky a transformétory.

(/N )

PET+Nomex®

90

130 R-TS 5 10 65 5,5 155

Laminovana PET paska s Nomexem?®, ke zlep$eni izolace v transformatorech a vyvodech.

Sklo+Nomex®

110

150 R-TS ) 3 160 1

Laminované, skelné pasky s Nomexem. Pro bandazovani médénych vodi¢t pro vinuti.

Vldkno+Nomex® 125

170 R-TS 4,5 5 80 12

Podélné vyztuzena, netkand laminovana paska, presto stale flexibilni.
LEPIVE PET PASKY S AKRYLATOVYM LEPIDLEM

PET

23

60 ACR 3,5 90 40 4,5 130

Dobra lepivost a prizptisobivost. Velmi tenky film (1 mil). Pro vnéjsi a vnitini izolaci civek, dostupné ve vice barvach.

(/N )

PET

PET

PET

23

23

23

60 ACR 4 90 40 4,5 130

Tenkd paska pro izolaci civek.

60 ACR 4 90 40 4,5 130

Tenka paska pro izolaci civek.

60 ACR 4 90 4,5

Tisténa verze pasky P.34 pro vyrobni kondenzatory.

23

60 ACR 4 90 40

Tenka paska potisténa na zadni strané pro izolaci kondenzatort a baleni baterii.

PET

PET

PET

23

60 ACR 4 90 40

Vysoce lepiva, Ize potisknout, samozhaseci prisada.

50

23

87 ACR 5 90 70

Vétsi tloustka a pevnost v tahu.

40 ACR 253 90 40

Velmi tenka izolace pro kabely, ploché vodi¢e a médéné draty.

PET

50

85 ACR 45 90 70

Prahledna izola¢ni paska s nizkou lepivosti pro médéné desky a pasy.

PET

36

50 ACR 2,5 90 55

Stredné silna paska, Ize pouzit jako balici pasku v elektro priamyslu.

* Vy$e uvedené hodnoty v tabulkach jsou pouze

Krétko-
dobé
zatizeni

(°C)

informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi

nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.

Plo$né izolace jsou k dispozici v teplotnich tfidach
A-105 °C, B-130 °C, F-155 °C, H-180 °C, C-220 °C.
Materialy dodavame ve standardnich Sifich 450 -
914 (990) mm nebo délime dle pfani zakaznika na
poZadované Sife. Ze vSech druhi izolaci nabizime
lisovani tvarovych dilct na zakladé poptavek dle
vykresu.

Uziti izola¢nich materiala je pfredevsim v elektro-
motorech, transformatorech, tlumivkach, relé atd.

DM (PET fleece + PET folie) - flexibilni dvouvrst-
va izolace z polyesterové folie a polyesterové roho-
Ze (z jedné strany hladka), tloustka 0,12-0,30 mm.
DMD/DM se pouziva jako drazkova a kryci izo-
lace elektromotorii a generatori. Diky povrcho-
vym vlastnostem ji Ize pouzivat také jako fazovou
izolaci. V konstrukci transformatori je rozsireno
pouzivani DMD jako izolace jadra, mezi vrstvami
a vrchni izolace.

NPN 50 (NOMEX°+PET folie+tNOMEX") - fle-
xibilni tfivrstva izolace z NOMEXU® 0,05 mm a
polyesterové folie, tloustka 0,13 - 0,47 mm.

NPN 50 je levnéjsi varianta plosného izolacniho
materialu a v elektromotorech se pouziva jako
drazkova , fazova a kryci izolace. V konstrukci
transformatora se NPN 50 zpracovava jako izolace
jadra, mezivrstva a vrchni izolace.

NPN 80 (NOMEX‘+ PET folie + NOMEX"®) - fle-
xibilni tfivrstva izolace z NOMEXU® 0,08 mm a
polyesterové folie, tloustka 0,18 - 0,40 mm.

NPN 80 se pouziva v elektromotorech jako drazko-
va, fazova a kryci izolace, v konstrukci transforma-
tort se NPN 80 zpracovava jako izolace jadra, mezi
vrstvami a kryci izolaci.

IZOLACNI
MATERIALY

TEPLOTNI TRIDA A 105 °C

Elektrotechnicka lepenka (archy nebo
role)

tl. 0,10 - 1 mm, archy 700x1000 mm
tl. 1,5 - 2,00 mm, archy 1000x1000 mm

Lisovana lepenka je klasicky elektroizo-
la¢ni material, ktery naléza uplatnéni
pri vyrobé transformatori, ale i elek-
tromotori pri nizkém teplotnim nama-
hani. Spektrum pouZziti je od drazkové
izolace pro statory a rotory, vlozky
elektromotori, zakladni izolace, izola-
ce vrstev vinuti a bandazova izolace pro
transformatory.

TEPLOTNI TRIDA B 130 °C

Polyesterova folie - dodavame i s vra-
povanim, Mylar®, Hostaphan® RN/WN -
tloustka 0,019 - 0,50 mm v rolich nebo
nafezanych paskach. Tyto materialy se
pouzivaji jako drazkové, fazové a kryci
izolace, dale pak v transformatorech,
tlumivkach a relé jako izolace jadra.

Prespan H2, H3 (laminovana lepenka
a polyesterova folie dvouvrstva nebo
trivrstva) - tloustka 0,10 - 0,50 mm.
Pouziva se jako drazkova izolace a

k uzavreni drazek ve statorech, roto-
rech, specialné u malych motori. Dale
jako izolace vrstev a kryci izolace v ma-
lych transformatorech.

TEPLOTNI TRIDA F 155 °C

DMD (PET fleece+PET folie+PET flee-
ce) — flexibilni tfivrstva izolace z polye-
sterové folie a polyesterové rohoze

(z obou stran drsna), tloustka

0,15 - 0,40 mm.




TEPLOTNI TRIDA H 180 °C

NOMEX"’ (aramidovy papir) - tloustka 0,05 —
0,76 mm, typ 410, 411, 414 a dalsi specialni
typy.

Vysoce kvalitni izolace Nomex® se pouZiva
prakticky ve v§ech znamych aplikacich pro
elektrické plosné izola¢ni materialy. Pouziva
se tedy od stfidavych a stejnosmérnych moto-
ru az po velké generatory, kapalinové a suché
transformatory a tlumivky.

NKN (NOMEX*+Kapton®+NOMEX®) - flexi-
bilni tiivrstva izolace z NOMEXU?" a polya-
midové folie Kapton®.

NKN se pouziva v elektromotorech s vysokym
stupném vyuziti jako drazkova, fazova a kryci
izolace. Dale se miiZe pouZivat v transforma-
torech a dalsich provoznich zafizenich elekt-

TEPLOTNI TRIDA C 220 °C

Kapton® (polyimidova nelepici folie) - tloust-
ka 0,025 - 0,125 mm. Dodava se piredev$im

v narezanych pasech dle pozadavku zakazni-
ka (na ru¢ni nebo strojni ovin).

Pouziti - tlakové spinace, senzory, izolacni
podlozky, etikety, fixace motorovych vinuti,
vyroba kondenzatori, ochranné pasky pri
pajeni desek plosnych spoji, vinuti magneta,
flexibilni plo$né spoje, ochrana optickych ka-
beld, nosny film, mikrofony a reproduktory;,
vypocetni technika, automobilovy pramysl,
chemicky pramysl atd.

GKG (skelna tkanina + Kapton® + skelna tka-
nina) - flexibilni tfivrstva izolace ze skelné
tkaniny

a polyimidové folie Kapton® - tloustka

UL CERTIFIKACE

Od roku 2013 je firma LABARA

s.r.0. drzitelem UL certifikace proce-
su E360801 - baleni, fezani, lisovani,
previjeni, déleni, ohybani, vrapovani a
dalSich operaci UL materiala.

TKANE

ELEKTROIZOLACNI
TKANICE

0,10 - 0,27 mm.

Fazova izolace elektrickych motorii, genera-
toru a transformatori, které jsou vystaveny
velkému teplotnimu namahani.

rotechniky, vyZadujici velmi vysokou odolnost
vuci teplotam s vysokym mechanickym a
elektrickym namahanim.

IZOLACNI TRUBICKY A DUTINKY
PVC trubic¢ky 105 °C
Silikonové trubicky 180 °C

Sklovlaknité trubicky s polyuretanovym lakem 155 °C

Vyrabi se ve vazbé platnové a keprové.
Vyroba v $ifich 10 - 60 mm a tloustkach
od 0,08 do 0,50 mm.

Sklovlaknité trubicky s akrylatovym lakem 155 °C
Sklovlaknité trubicky se silikonovou pryzi 200 °C

Polyesterové dutinky typ 300
Skelné dutinky typ 400

metrem tfida teplotni odolnosti. Ta je
dana pouzitym materialem. Izola¢ni
stuhy se vyrabéji z bavlnénych vlaken
(tfida teplotni odolnosti B), z polyeste-
rovych vlaken (tfida teplotni odolnosti
F) a skelnych vlaken (tfida teplotni
odolnosti H). Nové se aplikuji specialni
vlakna ¢edicova a aramidova.

DALSI IZOLACNI MATERIALY
BANDAZNI MATERIALY
SKELNE BANDAZOVACI PASKY H200/F155

Pouzivaji se do vSech druhti motorii, zejména pro
trakéni motory a obecné pro vSechny motory, které
pracuji ve ztizenych podminkach pii vysoké teplo-
té a vlhkosti.

Izolac¢ni stuhy urcené k elektrotechnic-
kym uceliim a tepelnym izolacim.

Skelné bandazovaci pasky prinasi dalsi vyhody ve
srovnani s bandaZemi, které jsou vyrobeny z ocelo-
vého dratu:

ROZDELENI DLE

ZAKLADNIHO MATERIALU:
o Nedochazi ke vzniku vifivych proudi a tim

k mistnimu prehrati bandaze a izolacnich mate-
riald pod bandazi.

bavlnéné ozn. B

polyesterové ozn. PES
Nedochazi k roztrzeni bandaze jako u ocelové-

ho dratu pti dosazeni meze tinavy. skelné ozn. §

Paska je elektroizola¢ni, nedochazi k piesko- nomex ozn. A
kiim mezi vinutim a ocelovou bandazi.

Dochazi k uspofe izola¢nich materiali, protoze

) I S : ROZDELENI DLE VAZBY:
paska ma vynikajici izolacni vlastnosti.

o tkana vazba platnova

Pouzivaji se také k bandazovani transformatora

a tlumivek. o tkana vazba keprova

30 31



BAVLNENE elektroizolaéni stuhy - TEPLOTNI TRIDA B (120 °C) SKELNE elektroizola¢ni stuhy - TEPLOTNI TRIDA H (180 °C)

Zakladni nomenklatura: pro tkané 111 xxx xxx Zakladni nomenklatura: 119 xxx xxx
pro keprovou vazbu 131 xxx xxx Vyrabéné tloustky: 0,08 - 0,50 mm
Vyrabéné tloustky: 0,1 - 0,3 mm Vyrabéné sife: 10 - 60 mm
Vyrabéné sife: 10 - 40 mm S Navin: 100 m, pfip. 50 m
Navin: 100 m "o Stfedové dutinky: 30 mm, pripadné 55 mm

Stredové dutinky: 45 mm Teplotni tiida: H

Teplotni tfida: B > WY Slozeni: 99% sklo, 1% PES

SloZeni: 100% bavlna

Zemé puvodu:

32

POLYESTEROVE elektroizola¢ni stuhy - TEPLOTNI TRIDA F (155 °C)
POLYESTEROVE STUHY

Zakladni nomenklatura:

Vyrabéné tloustky:
Vyrabéné Sire:
Navin:

Stredové dutinky:

Teplotni tiida:

Slozeni:

Zemé puvodu:

pro tkané 117 xxx xxx

pro keprovou vazbu 137 xxx xxx
0,1 - 0,25 mm

10 - 60 mm

100 m, pfipadné 50 m

30 mm, pripadné 55 mm

F, pro impregnaci lakem pro tfidu H,
odolnost pro teplotni tfidu H

100% PES
CR

POLYESTEROVE DUTINKY

Nomenklatura:

Vyrabéné rozméry:

Teplotni tiida:

Zemé puvodu:

421 138 000, 421 137 000, 421 178 000,
421 141 000

priamér 13 mm, 10 mm, 8 mm, 6 mm

F, pro impregnaci lakem pro tfidu H,
odolnost pro tepl. tiidu H

CR

Zemé pivodu: CR

Vyrabi se i skelné paspulky s jednim zesilenym krajem v $ifi
20 mm (159106200) a v §ifi 32 mm (159102320)

* Vyse uvedené hodnoty v tabulkach jsou pouze
informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi
nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.

Jedna se zejména o vyrobky ze skelnych
vlaken, uhlikovych vlaken (karbono-
vych vlaken) a aramidovych vlaken
(Twaron”® a Trevira®) a pripadné je-

jich kombinaci, ze kterych se vyrabéji
extrémné lehké a pevné dily pro kon-
strukce letadel a raket, ale velké pouziti
maji i:

v automobilovém priamyslu,

’ PRODUKTY PRO
VYROBU KOMPOZITU

v ozbrojenych slozkach (neprustielné
vesty),

ve sportu (jizdni kola, hokejky, ochran-
né prilby, kanoje ...).
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SKELNE TKANINY —
SKELNE NITE

Skelné nité se pouzivaji pri vyrobé tkanin, siték a
stuh, ze kterych se zhotovuje elektroizola¢ni vinuti
vodicu, kabeld, statort a transformatoru.

SKELNE NITE

Pri vyrobé je mozné zvolit rizné typy apretace,
text, struktury niti, jejich vybér pfimo souvisi s
praktickym pouzitim materialu.

Nasim hlavnim dodavatelem skelnych tka-
nin a vyrobkii z nich - elektroizola¢nich a
konstruké¢nich skelnych tkanin, stavebnich

a teploizola¢nich materiald, je v soucasnosti

(4
zavod OAO Polock-Steklovolokno, jeden z wY
nejvyznamnéjsich vyrobci téchto materiali v (L 3 _ Strukt Primér Nomindlni | .., Mnozstvi Tol Mérné Podil latek | ~ oo
Bélorusku. - | ‘;{’ r?ﬁﬁura zdkladni linearni o t:{aélce krutt Okifigce pevnost vylucujicich k:g?)reil;csel_

Al nité hustota na lm krutt se pii zihani

i N/t

il (mkm) | (tex) (%) RS

R0

¢ Typ-E
“NTF £ 1,1-1,4 g

ELEKTROIZOLACNI MATERIALY E(ZDZ 068 9 68.0 +5,-7 40 +/-20 410(42) Si(ﬁ‘:rl:,
Skelna tkanina na vyrobu laminata - elektroizolac- 0,7-1,3
ni skelna tkanina, hmotnost od 49 do 230 g/m’. 1,1-1,4 .

v . S N , b EC9 68x2 - $krob,
Pouziva se pri vyrobé laminati, ze kterych se vyra- $100 9 136,0 +5, -7 100 +/-15 410 (42) silan
bi jednostranné, dvoustranné a mnohovrstvé desky 0,7-1,3
plosnych spoj. EC7 22 1,1-1,9 voskova

S 40 7 22,0 +5, -7 40 +/-20 470 (48) emulze,
1,1-1,4 $krob
EC7 22x2 voskova
7100 7 44,0 +5, -7 100 +/-15 470 (48) 1,1-1,9 emulze
STAVEBNI MATERIALY EC5 5.5 610(62) | 1,1-1,9 | voskova
. . . ., v . _ PRA TV AR SRS R g 5 5,5 +5, -7 70 +/-15 emulze,
Tkaniny - krytinovy material. Pouzivaji se w LR A AT S YRR A SO A RS 5§70 570 (58) 1,1-1,4 skrob
pr1 zhotovovani HOVYCh tmelonCh IZOIaCI’ LA 4 * Vyse uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.

opravach starsich krytin, dale pri hydroizo-
laci betonovych nadrzi, kanali, mosti,
vodovodu, odpadi, zaklada a podzemnich
konstrukci. Tkaniny maji $iroké teplotni
spektrum v riaznych klimatickych podmin-
kach. Material se vyrabi v riznych hustotach
- 120, 190 a 210 g/m* s riiznym opracovanim.

EC9 68 Z40-30A
EC7 22 740-30A

EC7 22x2 S100-30A
EC9 68x2 S110-30A
EC9 68x3 S110-30A

NEJCASTE]JI POUZIVANE STAVEBNI MATERIALY

g/m osnova utek osnova utek
TKANINY - ZAKLADY TMELOVYCH MATERIALU
RATL-190 190+15/-20 882 980 60+1 21+/-1 100, 110
RATL-120 120+20/-10 882 980 60+1 25+/-1 100
RATL-210 210+20/-10 882 980 60+1 26+/-1 100
AGRIS-200 200+15/-0 1000 1000 60+1 21+/-1 100 (108) -
SSS-160 160-/+10 1500 1500 50+/-2 22,5+/-0,5 100+/-1 5x5

* Vyse uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.
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ZAVOJOVE
ROHOZE

VILEDON - objemova rohoz se sklada z
nosné netkané textilie na bazi PES vlaken
(polyester), v niZ jsou zakotveny rovhomérné
rozlozené, expandované mikrokulicky jako
anorganické plnivo, které vytvari objemovy
charakter tohoto materialu.

Netkané textilie se pouzivaji v pramyslu
vyztuZenych plasti jiZ vice nez 40 let. Apli-
kace nalezneme v oblasti antikorozni upravy
plastovych nadob a potrubi, stavebnictvi
(fasadni panely), v pramyslu vyroby lyzi a
mnoha dalsich.

VILEDON
POVRCHOVE NETKANE TEXTILIE

Netkané textilie jsou textilni plo$né materia-
ly, vytvorené z vlaken uloZenych orientované
nebo neorientované v celé plose. Vyztuzené
plasty, napt. sklenénymi vlakny, patfi mezi
materialy, které je dnes mozno nalézt v mno-
ha oblastech kazdodenniho Zivota.

Sklem vyztuzZené plasty (priklad oznaceni:

VP, GFK, GRP), je nutno povrchové zuslech-
tit vSude tam, kde je tieba docilit:

« zvy$eni odolnosti proti odéru
zlepSeni antikorozni odolnosti
opticky dokonalych, hladkych povrcha

jednodussiho a rychlejsiho pracovniho
postupu

Objemova rohoz byla pak specialné vyvinuta
pro vyrobu lehkych a tuhych konstrukci v
oblasti aplikaci vyztuzenych plasti, jako jsou
napf. trupy lodi a cluni, kryty nejriaznéjsich
stroju a dopravnich prostiredki, dale pak dily
pro stavebnictvi atd. S objemovou rohozi je
mozno dosahnout rychle a efektivné pozado-
vané tloustky stény vyrobku.

Vyrobni Eislo
Production number
Produktionsnummer

DN Série/Series/Reihe PN Pozn./Note/Notiz

POZNAMKA

Postup ,,mokré do mokré<, tzn. bez pfedpolymerované,
véts§inou probarvené a plastifikované povrchové vrstvy
syntetické pryskyrice, 1ze pouzit v§ude tam, kde se jedna
o prumyslové aplikace vyrobkii z vyztuZenych plasti bez
pozadavku na dokonaly povrch nebo tam, kde se hotovy

vyrobek dodatecné povrchové upravuje napt. lakovanim.

Pro vyztuzeni povrchové vrstvy je k dispozici Siroky sor-
timent netkanych textilii Viledon. Dle pozadavku zpra-
covatele 1ze pak volit mezi netkanymi textiliemi na bazi:

o sklenénych vyztuzenych vlaken
- C-skla
- E-skla
- ECR-skla

« syntetickych vlaken
- polyakrylonitril (PAN)
- polyester (PES)

Povrchové textilie 1ze dodavat bud's pojivem rozpust-
nym nebo nerozpustnym ve styrénu. Vyrobky z vyztuze-
nych plast, povrchové zuslechténé materialem, odpovi-
daji mezinarodnimu standardu jakosti.

g

A

NETKANY VLIES PRO KOMPOZITY

Vaha Ruc¢né
g/m’ lamin. Zpusob Zpusob Kontinualni
Vlakno EN zpuisob Lisovani navijeni navijeni Pultruze | Injektdz | zpracovani
29073- vstriku zasucha | za mokra napt. desky
il vlakna
T1702 Polyester 24 X
T1772 | Polyacryl- 21
T1773 nitril 22 X
T1775 30
E-Glass
T1785 14 X
T1776 26 X X X
C-Glass
T1777 26 X
T1790 C| ECR-Glass 30 X
T1790 C 30 X
T1791C| C-Glass 30 X X
T1792 C 50 X
T1798 32 X X
ECR-Glass
T1799 30 X X X
T1711 ZS/CV 40 X

* Vyse uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.

Vyhody pouziti objemové rohozZe proti béz-
nym vyztuZenym materialiim:

sniZeni hmotnosti vyrobku pfi stejné
tloustce stény

vysoka tuhost pfi stejné hmotnosti

zlepseni povrchu, zabranéni vystupovani
struktury vyztuZujicich vlaken

uspora naklada pfi vyrobnim procesu
zkracenim cykli a sniZenim spotieby vy-
ztuzujicich a pojicich materiala

Viledon je moZno snadno prosycovat vSemi
obvyklymi syntetickymi pryskyficemi p¥i
rucni laminaci, nebo strojnim nanasenim
(stfikanim), pfipadné po predchozim prosy-
ceni lisovanim.

Objemova rohoz plni ve znacném rozsahu
Vase pozadavky i v oblasti tifidimenzionalni
tvarovatelnosti v prosyceném stavu - bez
nastfiha a prekladi.

Pfi jeho vyrobé je zajisténa komplexni kont-
rola jakosti dle mezinarodnich norem.
Material dodavame dle Vasich pozadavki s
pojivem rozpustnym nebo nerozpustnym ve
styrénu a v tloustce od 2 do 5 mm.

VILEDON - TECHNICKY LIST

Tloustka Véha Délka role Site role

T 1721 1 mm 40 g/m* 185 1000 m
T 1722 HC 2 mm 50 g/m? 110 1000 m
23 HE 3 mm 75 g/m? 80 1000 m
T 1724 HC 4 mm 95 g/m’ 60 1000 m
T 1725 HC 5 mm 110 g/m® 50 1000 m

* Vy$e uvedené hodnoty v tabulce jsou pouze informativni. Materialy v ni neuvedené Vam radi nabidneme na zakladé konkrétni poptavky.

Baleni: kazda role je zvlast zabalena PE folii.

Paleta o rozmérech 1200x1200 mm - 8 roli, zataZzené PE folii.
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VODICE PRO VINUTI

LAKOVANE MEDENE KRUHOVE VODICE

Vyrabéné Vyrabéné
dle normy: praméry:

IEC 60317-13 GR1, GR2 0,16 mm - 5,00 mm
IEC 60317-38 GR1 ,GR2 0,20 mm - 1,50 mm
IEC 60317-51 GR1, GR2 0,20 mm - 2,00 mm

LAKOVANE HLINIKOVE KRUHOVE
VODICE

Vyrabéné Vyrabéné
dle normy: praméry:

IEC 60317-25 GR2 1,18 mm - 4,25 mm

PROFILOVE MEDENE VODICE

Nabizime profily opiedené sklem, Nome-
xem’, Kaptonem®, slidou a lakované.

Oznaceni vyrobki:

« DAMID 2
profilovy médény vodic 2x lakovany,
dle normy IEC 60317-29, teplotni tfida
200 °C

DAMIDFIBRE

profilovy médény izolovany vodic: lak +
1-3x opfedeny sklem a lakovany, teplot-
ni tiida 155 °C a 180 °C

DAMIDOGLAS

profilovy médény izolovany vodic: lak
+ 1-2x opfedeny sklem s polyesterem,
teplotni tfida 155 °C

DAFIBRE

profilovy médény izolovany vodic: 1-3x
opredeny sklem + lak, teplotni tfida
155°Ca 180 °C

TN |l
i{"‘if n' 41" +flihkﬂ’ “STH hl! In +"F‘

DAMEX
izolovany Nomexem"® 410

DAMIDOMEX
izolovany Nomexem"® 410 a lakem

DAKAP
izolovany Kaptonem®

DAKAP CR
izolovany Kaptonem® CRDAMIC
izolovany slidou

DAFIBRE EPOXY
izolovany skelnou prizi

DAROGLAS
izolovany skelnou pfizi a polyesterem

PROFILOVE HLINIKOVE VODICE

Oznaceni vyrobku:

DAMID AL

profilovy hlinikovy izolovany vodic:
2x lakovany dle normy IEC 60317-29,
teplotni tfida 155 °C a 200 °C

DAFIBRE AL

profilovy hlinikovy izolovany vodic:
1-3x opfedeny skelnou prizi a lakovany,
teplotni trida 155 °C a 180 °C

DAMIDFIBRE AL

profilovy hlinikovy izolovany drat: lak
+ 1-3x opiedeny skelnou prizi + lak,
teplotni trida 155 °C a 180 °C

Nabizime také NEIZOLOVANE holé Cu profily,
hlinikové a médéné vodice izolované papirem.

NEIZOLOVANE HOLE CU PROFILY

Svitky o tloustce od 0,8 do 8 mm (DIN 40500/4,
DIN 46433) a sifich od 3 do 50 mm. Profily jsou
ve stavu mékkém, polotvrdém nebo tvrdém.

Tyce v tloustkach od 1,20 do 12 mm (DIN
40500/3) a Sifich od 4 do 160 mm. Profily jsou
ve stavu mékkém, polotvrdém a tvrdém. Nabi-
zime rovnéz Cu tyce legované stiibrem CuAga
komutatorové tyce dle DIN 42963. Tvarové Cu
troleje dle DIN 43141/2, DIN 43140.

Provedeni s radiusem na hranach anebo s ostry-
mi hranami dle IEC normy. Rovnéz dodavame
neizolované Cu profily s tvarovym prifezem
dle pozadavkua zakaznika (komutatory, rotorové
tyce). Dodavky profilii jsou mozné ve svitcich,
ty¢ich do 6 metra a bubnech.
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